Strojirensky zkusebni tstav, s. p., Brno, Ceska republika

CERTIFIKAT

Cislo:  J-30-20386-10 rev.1

Drzitel certifikatu - Vyrobce: Haspl a.s.
Ke Koupalisti 172
549 32 Velké Pori¢i, Ceska republika

Vyrobek: Hiebiky

Typ/Model: strojni, konvexni, Sroubove
- material: valcovany dréat z oceli, pevnost v tahu min. 600 MPa
-9(21;22,23;25;2,8;31,34; 3,8, 42, 46) mm

Identifikace vyrobku a zavéry  viz Pfiloha 1 (strana 2 a 3)
pocatecni zkousky typu:

Podklad pro vydani certifikatu: Zavérecny protokol o poéateéni zkousce typu ¢. 30-9383 ze dne 2010-12-15
Doplnék zavéreéného protokolu o pocatecni zkousce typu €. 30-9383

ze dne 2011-07-27

Aplikovana norma: CSN EN 14592:2009, tab. ZA.1

Strojirensky zkusebni Ustav, s. p. potvrzuje, Ze proved! po&ateéni zkousku typu predmétného vyrobku
v souladu s pozadavkem uvedenym ve smérnici 89/106/EHS, pfiloha Ill, oddil 2, bod ii, druha
moznost (odpovida nafizeni viady &. 190/2002 Sh. § 5 odst. 1 pism. b). Zavéreény protokol obsahuje
zaveéry pocateéni zkousky typu a udaje pro identifikaci vyrobku.

V Brné dne 2011-07-27
Ing. Petr Masek

feditel
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Identifikace vyrobku a zavery po¢ate¢ni zkousky typu:

Charakteristicky | Charakteristicky | Charakteristicky | oo ayteristioka
Hrebiky moment kluzu BErAITRL BErRrEl unosnost v tahu
M,  [Nmm] vytazenl protazeni hlavy Fanex [KN]
axk [N/mm ] f'htaadk [Nlmm ]
strojni @ 2,1 mm 1268 1,97 43,93 2,04
konvexni*) @ 2,1 mm 934 2,38 41,73 1,69
Sroubové @ 2,1 mm 1155 3,60 59,98 1,65
strojni @ 2,2 mm 1415 2.2 37,74 2,32
konvexni @ 2,2 mm 1233 3,86 38,39 237
Sroubové @ 2,2 mm 1349 3,19 48,73 2,31
strojni @ 2,3 mm 1718 2,55 54,27 AT
konvexni @ 2,3 mm 1390 6,68 53,77 2.73
Sroubové @ 2,3 mm 1767 2,89 48,56 2,94
strojni @ 2,5 mm 2 635 2,68 45,96 3,45
konvexni @ 2,5 mm 2212 6,02 40,13 35
Sroubové @ 2,5 mm 2 533 3;16 38,14 3.57
strojni @ 2,8 mm 3522 3,52 38,36 4,45
konvexni @ 2,8 mm 3226 4,47 42,22 4,25
Sroubové @ 2,8 mm 3 1563 0T 39,91 4,12
strojni @ 3,17 mm 4 695 3,99 40,99 4,28
konvexni @ 3,1 mm 4384 5,07 41,08 4,97
Sroubové @ 3,1 mm 4 577 410 39,56 4,70
strojni @ 3,4 mm 5780 3.2 36,10 3,43
konvexni @ 3,4 mm 5347 3.5 27,62 525
$roubové @ 3,4 mm 5960 2,87 28,63 473
strojni @ 3,8 mm 6783 3,72 44 23 6,60
konvexni @ 3,8 mm 6 731 518 37,39 5,98
Srouboveé @ 3,8 mm 7 386 2,20 40,87 6,06
strojni @ 4,2 mm 10 317 2,06 31,09 6,52
konvexni @ 4,2 mm 9 561 2,19 31,70 7,11
Sroubové @ 4,2 mm 10 208 3,10 28,56 6,59
strojni @ 4,6 mm 10 488 3,64 25,33 8,31
konvexni @ 4,6 mm 9 802 5,26 25,57 7,92
Sroubové @ 4,6 mm 10 700 2,61 26,30 8,33
Charakteristicka hustota
dieva py [kg/m’] - - i N
Trvanlivost (ochrana proti BK - bez poyrchové ochra,ny, tﬁc{a pouziti 1 - »
korozi) NK - gglvar’uc_ky naneseny Zn, min. 12 m:n.,'trlda pouziti 2
FV — Zarovy zinek, min. 25 um, tfida pouZiti 3

*) konvexni = radlovany
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Charakteristicky | Charakteristicky | Charakteristicka
parametr parametr hustota dfeva
vytazeni vytazeni px [ka/m?]

Hrebiky faxi IN/MmM?] fax IN/MM?)

zatizeni kolmo zatizeni kolmo
k viaknim k vlaknam
(radialné) (tangencialng)

strojni @ 2,1 mm 4,01 6,83 440
konvexni @ 2,1 mm 13,33 16,65 535
Sroubové @ 2,1 mm 8,26 772 470
strojni @ 2,2 mm 5,07 4,82 430
konvexni @ 2,2 mm 14,48 14,24 420
$roubové @ 2,2 mm 6,89 8,36 440
strojni @ 2,3 mm 3,20 5,64 380
konvexni @ 2,3 mm 12,63 13,91 460
Sroubové @ 2,3 mm 562 6,18 455
strojni @ 2,5 mm 5,71 7,53 505
konvexni @ 2,5 mm 12,29 14,48 420
groubové @ 2,5 mm 6,76 7,05 465
strojni @ 2,8 mm 3,26 4,44 380
konvexni @ 2,8 mm 9,13 10,49 410
sroubové g 2,8 mm 7,44 7,93 390
strojni @ 3,1 mm 4,30 455 465
konvexni @ 3,1 mm 1247 10,71 435
Sroubové @ 3,1 mm 5,93 6,49 430
strojni @ 3,4 mm 4,71 4,87 500
konvexni @ 3,4 mm 12,55 13,36 505
$roubové @ 3,4 mm 4,49 6,22 490
strojni @ 3,8 mm 3,83 3,97 490
konvexni @ 3,8 mm 12,17 13,85 500
$roubové @ 3,8 mm 4,48 3,95 480
strojni @ 4,2 mm 2,92 4,32 510
konvexni @ 4,2 mm 9,65 13,42 500
Sroubové @ 4,2 mm 5,27 5,54 510
strojni @ 4,6 mm 417 463 495
konvexni @ 4,6 mm 8,86 9,88 510
Srouboveé @ 4,6 mm 3,89 5,02 490
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