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Strojirensky zkusebni tstav, s.p.
(Instytut Badawczy Przemystu Maszynowego, przedsighiorstwo paristwowe)
Brno, Republika Czeska
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CERTYFIKAT

Numer:  J-30-20386-10 rev.1

Posiadacz certyfikatu - Haspl a.s.
producent Ke Koupaligti 172

549 32 Velké Pofi¢i, Republika Czeska

Wyréb: Gwozdzie

Typ/Model: maszynowe, wypukie, srubowe
& - materiat: walcowany drut stalowy, wytrzymatoé¢ na rozcigganie
min. 600 MPa

=g {21: 22,28 252881 34:3.8 4.2 4.6ymm

Identyfikacja wyrobu i wyniki patrz Zatgcznik 1 (strona 2i 3)
proby wstepnej typu:

Podstawa wydania certyfikatu: Protokét koricowy proby wstepnej typu nr 30-9383 z dnia 2010-12-15
i Dodatek protokotu koricowego préby wstepnej typu nr 30-9383
z dnia 2011-07-27

Aplikowana norma: CSN EN 14592:2009, tab. ZA.1

Strojirensky zku$ebni ustav, s.p. (Instytut Badawczy Przemysiu Maszynowego, przedsiebiorstwo
panstwowe) potwierdza, ze przeprowadzit prébe wstepng typu przedmiotowego wyrobu zgodnie z
wymaganiem podanym w Dyrektywie 89/106/EWG, zatacznik Ill, sekcja 2, punkt ii, druga mozliwosé
= (rozporzadzenie RM nr 190/2002 DU. § 5 ust. 1 litera b). Protokoét koncowy zawiera wyniki proby
wstepnej typu i dane do identyfikacji wyrobu.

(podpis i pieczec)
Brno, dnia 2011-07-27

i Inz. Petr Magek

= dyrektor

\ Ttumaczenie certyfikatu z dnia 2012-12-20
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Certyfikat nr J-30-20386-10 rew.1, Zatacznik 1 (strona 1 z 2) g
Identyfikacja wyrobu i wyniki proby wstepnej typu: f
Moment Whytrzymatosé Wytrzymalosé Nosénosé “
charakterystyczna =
Guwosizia charakteryst‘yc;ny charakterystyqzna na wycigganie charakterystyc;na =
uplastycznienia na wycigganie glowki na rozcigganie |
My,k [Nmm] fax.k [N/mm-] fhisai [N!mmz] fiens.k {kN] 4
maszynowe g 2,1 mm 1268 1,97 43,93 2,04 2
wypukte*) @ 2,1 mm 934 2,38 41,73 1,69 !
Srubowe @ 2,1 mm 1155 3,50 59,98 1,65 <
maszynowe @ 2,2 mm 1415 342 37,74 2,32 =
wypukie @ 2,2 mm 1233 3,86 38,39 2,37 <
Srubowe @ 2,2 mm 1349 3,19 48,73 2,31
maszynowe @ 2,3 mm 1715 2,55 54,27 3,17 <
wypukte @ 2,3 mm 1390 6,68 53,77 2,73
srubowe @ 2,3 mm 1767 2,89 48,56 2,94 :
maszynowe @ 2,5 mm 2635 2,68 45,96 3,45
wypukte @ 2,5 mm 2212 6,02 40,13 3,51
Srubowe @ 2,5 mm 2533 3,16 38,14 3,57
maszynowe g 2,8 mm 3522 3,52 38,36 4.45
wypukte @ 2,8 mm 3226 447 4222 4,25
$rubowe @ 2,8 mm 3153 3.07 39,91 412 /
maszynowe g 3,1 mm 4695 3,99 40,99 4,28
wypukle 3,1 mm 4384 5,07 41,08 4,97 |
$srubowe @ 3,1 mm 4 577 4,10 39,56 4,70
maszynowe @ 3,4 mm 5780 3.73 36,10 3,43
wypukte @ 3,4 mm 5 347 3,5 27,62 5,25 3
srubowe @ 3,4 mm 5 960 2,87 28,63 473
maszynowe @ 3,8 mm 6783 3,72 4423 6,60 i
wypukie @ 3,8 mm 6 731 518 37,39 5,98
$rubowe @ 3,8 mm 7 386 2,20 40,87 6,06
maszynowe @ 4,2 mm 10 317 2,06 31,09 6,52
wypukie @ 4,2 mm 9 561 2,19 31,70 71
Srubowe @ 4,2 mm 10 208 3,10 28,56 6,59
maszynowe g 4,6 mm 10 488 3,64 25,33 8,31
wypukie @ 4,6 mm 9 802 5,26 25,57 7,92
srubowe @ 4,6 mm 10 700 2,61 26,30 8,33
Gestos¢
charakterystyczna - 520 427 -
drewna py [kg/m’] 3
BK — bez ochrony powierzchniowej, klasa zastosowania 1
Trwatos$¢ (ochrana NK — naniesiony galwanicznie Zn, min. 12 um, klasa
antykorozyjna) zastosowania2 .
FV — ocynk ognigiwy. nin. 25 um, klasa zastosowania 3
*) wypukly = moletowany _."cj':'“ Lg_"’.- i
RS e S
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Wytrzymatosé Wytrzymatosé Gestosc
charakterystyczna | charakterystyczna | charakterystyczna

na wyciqgange na wyciaganzie drewna3

Bucidsl faxx [N/mm’] faxk [N/mm7] pk [kg/m’]
obcigzenie obciazenie
prostopadle do prostopadte do
widkien wiokien

(promieniowo) (tangencjalnie)
maszynowe @ 2,1 mm 4,01 6,83 440
wypukie @ 2,1 mm 13,33 16,65 535
$rubowe @ 2,1 mm 8,26 7,72 470
maszynowe @ 2,2 mm 5,07 482 430
wypukie @ 2,2 mm 14,48 14,24 420
Srubowe @ 2,2 mm 6,89 8,36 440
maszynowe @ 2,3 mm 3,20 5,64 380
wypukte @ 2,3 mm 12,63 13,91 460
$rubowe @ 2,3 mm 5,62 6,18 455
maszynowe g 2,5 mm 5,71 7,563 505
wypukie @ 2,5 mm 12,29 14,48 420
$rubowe @ 2,5 mm 6,76 7,05 465
maszynowe @ 2,8 mm 3,26 4 .44 380
wypukie @ 2,8 mm 9,13 10,49 410
$rubowe @ 2,8 mm 7,44 7,93 390
maszynowe @ 3,1 mm 4,30 455 465
wypukie @ 3,1 mm 12107 10,71 435
srubowe @ 3,1 mm 5,93 6,49 430
maszynowe @ 3,4 mm 4,71 4,87 500
wypukte @ 3,4 mm 12,55 13,36 505
$rubowe @ 3,4 mm 4,49 6,22 490
maszynowe @ 3,8 mm 3.83 3,97 490
wypukie @ 3,8 mm 1247 13.85 500
$rubowe @ 3,8 mm 4,48 3,95 480
maszynowe @ 4,2 mm 2,92 4,32 510
wypukie @ 4,2 mm 9,65 13,42 500
$rubowe @ 4,2 mm 5,27 5,54 510
maszynowe @ 4,6 mm 417 4,63 495
wypukie @ 4,6 mm 8,86 9,88 510
Srubowe @ 4,6 mm 3,89 5,02 490
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Strojirensky zkusebni Gstav, s. p., Hudcova 56b, 621 00 Brno, Ceské republika
Engineering Test Institute, public enterprise, Hudcova 56b, 621 00 Brno, Czech Republic

www.szutest.cz
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