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Technicky list

Sitka pro chemické kotvy - doporuc¢ené pouZiti a orientaéni vydatnost chemické kotvy

Obsah kartuSe chemické

Priimér zavitové kotvy /
Obrazek ID Vrtany otvoru | Zavitova ty¢ tyCe / hloubka |P¥iblizny pocCet zhotovenych
otvoru dér
300ml | 400 ml
Ocelové sitko + zavitova ty¢ Vypoc&tovy koeficient 2,4

y 4 22084 @10 Do M6 M6 / 50 49 66

// 21169 @12 M6 — M8 M8 / 50 39 52
21170 16 M10 - M12 M12 / 85 27 36
21171 @ 22 M14 — M16 M16 /125 13 17

21172 @ 28 M20 — M22 M22 / 150 9 13

Po zkraceni sitka je vhodné vytvofit zakonceni zmacknutim jednoho konce

Plastové sitko + z4vitova ty¢

Vypoctovy koeficient 2,32

(

(3,14%42 *60) - (3,14*2,5260)

1000

21165 @12 Do M8 M8 / 50 42 55
21166 @ 15/16 M10 - M12 M10 /85 15 21
21167 @ 15/16 M10 - M12 M10 /125 11 15
21946 @ 15/16 M10 - M12 M10 /135 10 13
21168 @ 20 M14 — M16 M12 /85 8 11
Zavitova ty¢ Vypoc&tovy koeficient 2,94
a8 M5 60 55,0 74,0
a8 M6 70 66,3 88,0
@ 10 M8 80 45,0 60,0
@12 M10 90 32,0 43,0
14 M12 110 22,0 30,0
@16 M14 115 18,8 25,0
@218 M16 125 15,0 20,0
@ 20 M18 150 11,0 15,0
D 24 M20 170 4.3 5,8
26 M22 190 3,6 4,8
28 M24 210 3,0 4,0
30 M27 240 3,2 42
& 35 M30 270 15 2,0
Priklad vypoctu X = objem kartuge
X= orientqéni poéet ghotovenych - ( objem otvoru - objem tyCe ) * koeficient
kotev z jedné kartuse 300 ml, 1000
zavitovéa ty¢ M5, vrtdno @8 mm do
hloubky 60 mm 300
X = =55

) *2,94
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Postup pri zhotoveni spoje pomoci chemické kotvy

Zhotoveni a priprava otvoru

1. Vyvrtat otvor 2. Vyfoukat volné ¢astice
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3. Karta&em uvolnit
nesoudrzny materiél

4. Vyfoukat volné Céastice

Priprava kartuse chemické kotvy

5. Smés musi z trysky
vychazet jednobarevna

NO OK
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Aplikace do plného zdiva nebo betonu

6. Aplikovat smés do 7. Oté&civym pohybem
otvoru zavést upeviovany
prvek
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8. Po vytvrzeni dokondit
Spoj
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Aplikace do dutého zdiva

6. Do vycisténého otvoru 7. Aplikovat smés do

vlozit sitko

otvoru

8. Otacivym pohybem
zavést upeviiovany
prvek
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9. Po vytvrzeni dokoncit
Spoj
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Cas zpracovani | Setting times

SN (e ) om0

40 °C min 20min
350C 2min 25min - £ 5%

30°C 3min 30 min
250C 5min 35min
20°C 730" 40 min
150C 130" 45 min ¢
10 oC 16 min 1hour 10 oC 16 min 2 hours

50C 25min 1h30’ 50C 25min 3 hours
00°C 45min 7hours 0°cC 45min 14 hours
-50C* 65 min 14 hours -50C* 65min 28 hours
-0 oC* 1h45’ 24 hours -l00C* 1h 45’ 48 hours
+50C +50C
Minimalni teplota produktu pro aplikaci ,E CR 4’]9 Minimalni teplota produktu pro aplikaci
Minimum product temperature for application "r f PL U ‘“ Minimum product temperature for application
| STHTER
MOKRO | WET

ZATOPENE OTVORY | FLOODED HOLE

WINTER

JIN] (e B B

200°C 5min 30 min
150C 7min 35min 30°C 3min 20 min
100C 10 min 50 min 25°C 4min 30min
50C 15min 1h10° 20°C 6min 45min
00C 25 min 1h 40’ 10 °C 12min 1h30°
-50( * 40 min 5h15' 50C 15min 2 hours
-100C * 1hour 15 hours 0°C 25min 3 hours
-150C * Th30’ 25 hours
-200C* 2 hours 48 hours

+50C

Minimalni teplota produktu pro aplikaci

Minimum product temperature for application

+50C

Minimalni teplota produktu pro aplikaci

. Minimum product temperature for application
Pro mokré a zatopené otvory se ¢as tuhnuti dvojnasobi

For wet and flooded hole, double curing time
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SUCHO | DRY SUCHO | DRY
01 Teplota zakladiho materialu > Base material temperature *Pfi aplikaci v pokladu < 0°C musi mit kartuse miniméalné +15°C
*Minimum cartridge temperature of +15 °C for application where concrete temperature is below 0°C

02 Manipulaéni ¢as > Open time

03 Doba tuhnuti > Curing time




